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Das Uberlegene Konzept

Inline Concentration Control p-ICC 2.45 ermittelt die
Konzentration, die Dichte, den Trockenmasseanteil oder
den Wassergehalt eines wasserhaltigen Produktes im
Prozess.

Das Produkt kann flissig, pastenférmig oder als Suspen-
sion vorliegen.

Sehen Sie die neuen Méglichkeiten.
Sehen Sie in lhren Prozess hinein!

Mit Mikrowellen ,,durchleuchten” Sie den ganzen
Querschnitt einer Rohrleitung und erhalten
damit eine reprasentative Messung.

Inline Concentration Control
U-1CC 2.45

Der Controller A ist das zentrale Anzeige- und Steuergerat
fur eine oder bis zu vier Messstellen. Hier lesen Sie die
Messwerte Konzentration, Dichte bzw. andere spezifische
KonzentrationsmessgrofRen mit der zugehdrigen Prozess-
temperatur ab. Alle Messwerte stehen digital Uber die
Schnittstelle RS 232 zur Verfiigung. Den Hauptmesswert
fur die Konzentration speisen Sie Uber die klassische
Stromschnittstelle 0/4 - 20 mA in lhr Prozessleitsystem ein.

Bei der Durchstrahlung eines wasserhaltigen
Materials mit Mikrowellen erleiden diese eine
starke Phasenverschiebung und Dampfung
in direkter Abh&éngigkeit vom Wassergehalt,
d.h. von der Feststoffkonzentration des
Materials.

CJ

Mit der klar strukturierten mehrsprachigen Bediener-
fuhrung des Controllers passen Sie die Systempara-
meter und Kalibrierdaten an Ihre Aufgabenstellung an.

Die gesamte Mikrowellen-Elektronik ist in dem auf3er-
ordentlich kompakten Mikrowellen-Modul B zusammen-
gefasst, welches in unmittelbarer Nahe zum Sensor C
montiert wird. Die Energieversorgung hierfur erfolgt
vom Controller Uber ein Koaxkabel einer Lénge von
max. 150 m, das gleichzeitig die digitale Ubertragung
aller Messdaten sicherstellt. Dies bringt lhnen eine hohe
Flexibilitat in der Auswahl der Montageorte fir die Kom-
ponenten A, B und C.



Eine Uberlegene ldee: Konzentration im Prozess
mit proMtec p-ICC 2.45 messen

Theoretisch ist es perfekt.

Es geht aber nicht um die Theorie, es geht um die Praxis.
Es geht um die Verantwortlichkeit, den Prozess am Laufen zu halten.
Es geht um die permanente prézise Erfassung spezifischer Messwerte.

Was leistet das Messen der Konzentration mit

Mikrowellen fur lhren Prozess?

Die Messung ist beriihrungslos, der Ver-
schleifd an den Sensoren reduziert sich daher
auf ein absolutes Minimum. Es gibt praktisch
keine Wartung.

Die Messung eignet sich fir Rohrleitungen
im Hauptstrom und Behalter, d.h. inline in
Ihrem Prozess. Eine solche Messung bewer-
tet den Prozess real wie er ist. Sie sind also
nicht auf eine Messung im Bypass angewie-
sen, die haufig nicht den Hauptstrom vollstan-
dig reprasentiert.

« Aufgrund des Durchstrahlungsverfahrens
bewertet die Messung den reprasentativen

Was leistet proMtec flr Sie?

* Wenn Sie mit uns sprechen, profitieren Sie aus
der Erfahrung von tausenden durchgefiihrten
Messungen. Jede auf dem Markt verfiighare
Messung ist sorgfaltig in die vorhandene
Messbedingung einzufigen, zu kalibrieren:
Alle derzeit verfigbaren Messsysteme
arbeiten nicht ,absolut®, sondern vergleichend.
D.h. durch eine Kalibrierung mittels eines
vorgegebenen Standards wird die Messung an
die vorhandene Applikation angepasst - in der
realen industriellen Prozessbedingung. Diesen
Weg gehen wir mit lhnen gemeinsam.

Bevor es an die Installation geht: Wir machen
uns erst ein umfassendes Bild von lhrer Aufga-
benstellung, bevor Sie eine Empfehlung fur

Was leistet u-ICC 2.45 flr Sie?

Das Messsystem ist fir den rauen Industrie-
prozess ausgelegt. Sie werden Uber eine lang-
lebige, zuverlassige Messung verflgen kon-
nen.

Den Controller parametrieren Sie Uber eine
anwenderfreundliche Bedienoberflache,
d.h. Sie werden sehr schnell mit dem System
vertraut werden und Anpassungen vornehmen
kénnen.

Der Controller kann in einer Entfernung von bis
zu 150 m von der Messstelle installiert sein,
weil wir die Mikrowellen-Elektronik in ein se-

Querschnitt des Produktstroms, d.h. Sie
messen ,richtig®, Sie messen was zahlt.

Die Messung ist nicht auf eine optische Trans-
parenz des Produktes angewiesen und daher
nahezu unabhangig von Verschmutzun-
gen oder Ablagerungen auf den Sensoren.
Damit haben Sie ein sicheres Messverfahren
gewahlt.

Je nach Anwendung erreichen Sie eine
Genauigkeit im Prozess vergleichbar mit
Ihrer Laboranalytik. Dies bringt Ihnen die
Sicherheit der Laborkontrolle kontinuierlich in
den Prozess.

die optimale Messstelle erhalten.

proMtec hat weltweit dieses Messsystem in
allen Kontinenten im Einsatz. D.h. Sie kon-
nen auf ein Messsystem vertrauen, welches
sich bereits unter widrigsten Umgebungsbedin-
gungen bewahrt und Akzeptanz gezeigt hat.
proMtec befasst sich ausschlieBlich mit
Messungen im industriellen Prozess, d.h. Sie
kdnnen sicher sein, wir wissen wovon Sie
sprechen. Wir kennen lhr Problem bereits.
proMtec fokussiert sich mit 100 % seiner
Aktivitat auf dieses Messverfahren. D.h.,
sobald es weitere Fortschritte in dieser
Technologie gibt, haben wir deren Verwert-
barkeit fur Sie durchdacht.

parates Gehduse gesetzt haben. Dies bringt
Ihnen eine hohe Flexibilitat in der Auswahl des
optimalen Installationsortes fir den Controller.
Das Messsystem kann auf max. 4 getrennte
Messstellen ausgebaut werden. Durch die
Verwendung eines gemeinsamen Controllers
fur mehrere Messstellen reduzieren Sie Kosten.
Je nach spezifischer Anwendung stehen Ein-
tauchsensoren fiir Prozessbehélter und Inline-
Messrohre mit integrierten Sensoren zur
Verfigung, um die bestmdgliche Messbedingung
fUr zuverlassige Messwerte zu gewahrleisten.

Fur die prazise inline-Messwerterfassung erhalten Sie mit u-ICC 2.45 das weltweit
beste derzeit am Markt verfligbare Messsystem in der beriihrungslosen Messtechnik.



In der Praxis geboren
Im rauen Industrieprozess gereift

n
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Typische Installation in einem Prozess-
behalter. Hier:  Mikrowellen-Tauch-
sensor DN100 mit integriertem Tem-
peratursensor Pt100 im Boden eines
Kristallisationsapparates.

10 Messungen, verteilt auf 5 Controller,
Ubersichtlich  zentral zusammenge-
fasst.

Inline-Messrohr DN125 in einer verti-
kalen Steigleitung. Mikrowellen-Tauch-
sensor und Temperaturerfassung kom-
pakt in einem Varivent-Flansch.

Feldmontage des Controllers an einem
Prozessbehélter zwecks Visualisierung
der Messwerte vor Ort.

Zwei vertikale Rohrleitungen DN150
mit Eintauch-Flachsensoren.

Mikrowellentransmission des vollstan-
digen Rohrquerschnitts.

Kompakt-Inline-Messrohr DN40 im
vertikalen Bereich einer Bypass-Rohr-
leitung.

Die einfachste Installationsform fir
einen Prozessbehalter: Die Mikrowel-
len-Tauchsensoren  werden  ohne
Installationsflansch ~ direkt in  die
Behalterwandung gesetzt. Zusatzliche
Erfassung der Prozesstemperatur Uber
einen Pt100.

Inline-Messrohr DN150 in einer verti-
kalen Steigleitung. Mikrowellen-Trans-
mission des vollstandigen Rohrquer-
schnitts im Hauptstrom. Zusétzliche
Erfassung der Prozesstemperatur tUber
einen Pt100 zwecks praziser Kompen-
sation von temperaturbedingten Mess-
wertschwankungen.

Inline-Rohr DN300 in der Schlamm-
entwasserung.

Alternative Installation fir groRe Rohr-
querschnitte: Mikrowellen-Tauchsensor
DN100 mit Stutzen in die Rohrleitungs-
wandung eingesetzt. Temperatursen-
sor Pt100 separat.

Modulare Erweiterung
auf 4 Messungen

Der Controller pu-ICC 2.45 ist serienmalfig mit 4 poten-
tialgetrennten Ausgangen 0/4 — 20 mA ausgelegt. Zur
Realisierung von weiteren Messungen kénnen bis zu 4
Mikrowellen-Module angeschlossen werden. Mit jedem
Modul betreiben Sie separat eine eigene Messstelle, die
unabhéangig von den Ubrigen mit einer zugeordneten Ka-
librierung und Parametrierung lauft. Die Kalibrierung und
Parametrierung von weiteren Messkanalen kann selbst-
verstandlich im laufenden
Betrieb, d.h. ohne Beein-
flussung aktiver Messka-
nale durchgefiihrt werden.

Es gibt fur jede Messung
eine eigene Gross-Mess-
wertanzeige in der spezi-
fischen Skalierung oder
eine gemeinsame Dar-
stellung aller Messwerte.

Auch wenn Sie nur eine Messung betreiben: In den ver-
bleibenden Messkanéalen kann eine Messung in verschie-
denen Skalierungen oder Kalibrierungen (produktspezifi-
sche Mehrfachkalibrierungen) betrieben werden.

Die Versorgung und die digitale Datenubertragung zu
jedem Mikrowellen-Modul ist mit einer Leitungsléange
von max. 150 m mdoglich. Hiermit finden Sie stets den
optimalen Installationsort fir den Controller.
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Controller p-ICC 2.45

Gehause

Wandaufbaugehéuse Aludruckguss,
robuste Ausfiihrung in Schutzart IP 65
240 x 240 x 120 mm, ca. 4.8 kg

Befestigung

4 Haltelaschen H x W = 142.5 x 273 fir @ 5

Betriebs-
spannung

AC: 85-264V, 47 — 63 Hz; max. 60 W
alternativ DC: 18 — 36 V

DC max. 1000mA fir 1 bis 2 Sensoren
DC max. 1800mA flr 3 bis 4 Sensoren

Display

7“-Farbdisplay, 840 x 480 Pixel,

beleuchtet, Gross-Messwertanzeige und
Schleppzeigerdarstellung mit Visualisierung der
Schwankungsbreite des Messwertes indefinierter
Skalierung

Bedienung

Folientastatur mit 6 Softkeys, klar strukturierte
mehrsprachige Menufuhrung

Statusanzeige

2 LEDs
LED ,,OK*: griin = bereit, rot = ccu Fehler
LED ,LOCK": Zugangs-PIN fur Parameter

Signal- 4x 0/4 — 20 mA, potentialgetrennt fur

ausgange Konzentration, spezifisch fir jeden Messkanal
frei skalierbar, Birde max. 500 Q

Daten- RS 232, 9600, 19200, 38400, 57600 and 115200

schnittstelle

Bd (wahlbar im Meni) fur laufende Messdaten
oder komfortables Software-Update

Datenspeicher

EEprom-Datenspeicher fur 30 Kalibrier- und
Parameterdatensatze, alle Daten bleiben bei
Netzausfall unverlierbar gespeichert

Signal- 4x TNC-Buchsen fur 50 Q Koaxkabel, typisch
eingange RG 223U, max. je 150 m fur simultanen Betrieb
von 4 getrennten Mikrowellen-Modulen. Digitale
Datenlibertragung auf Tragerfrequenz 10 Hz
Temperatur Umgebung 0 bis 50 °C

Mikrowellen-Modul p-ICC 2.45

Gehéause Wandaufbaugehause Aludruckguss, robuste
Ausfuhrung in Schutzart IP 65, 166 x 100 x 81 mm,
ca. 1.4 kg

Befestigung 4 Haltelaschen H x W =87 x 123 flir @ 5

Betriebs- DC 24V iiber Koaxkabel vom Controller

spannung

Mikrowelle Hochstabile Phasen- und Dampfungsmessung mit
PLL-Synthesizer, 2.45 GHz
Sendeleistung 10 mW, 10 dBm

Mikrowellen-  2x N-Buchse fiir Koaxkabel 50 Q,

kabel typisch 1 bis 2 m (max. 3 m)

Datenspeicher

EEprom-Datenspeicher fur Referenzpunkt, bei
Netzausfall unverlierbar gespeichert

Signalausgang

1 x TNC-Buchse fiir Koaxkabel 50 W, RG 223 U
fur Datenuibertragung zum Controller

Signaleingang

Pt100 / Pt1000 Zweidraht-Anschluss
Bereich -50 bis 200 °C

Temperatur

Umgebung 0 bis 60 °C
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Das uberlegene Konzept...

.. mit den Auswerteeinheiten p-ICC 2.45 oder p-ICC 2.45 compact, die fir deren jeweiliges Einsatzfeld
individuelle Vorteile bieten...

p-ICC 2.45
operates up
to 4
measuring
points

p-ICC 2.45 compact
meets special requirements due to
integrated dynamic range extension

...passt sich mit
unterschiedlichsten Sensoren an die
vorhandenen Messbedingungen und

Installationsvoraussetzungen an.

Hierfir stehen Stabsensoren in diversen Tauchrohren
mit  angepassten  Eintauchldngen und wandbiindige
Flachsensoren fiir Rohrleitungen zur Verfigung. Die
modulare Systemkonfi guration ermoglicht eine hoch-
flexible Anpassung an nahezu jede messtechnische
Anforderung.

Die Sensorvarianten konnen eingebaut in
vorgefertigten Rohrleitungsabschnitten in
unterschiedlichsten Varianten vormontiert
geliefert werden.

Inline-Messrohre sind in den Nennweiten DN25 bis
DNA400 in nahezu beliebigen Rohradaptionen und
Einbauldngen konfigurierbar.

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer StraBe 162 | D-76275 Ettlingen - é
*proMtec is a brafg|of-AR{6)i0243-5306-0 | Fax: Bragi{Oia@{bidi6-de .8
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An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim Web: www.pro-m-tec.de 3
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Inline Concentration Control
M -1C C2.45 compact

Entdecken Sie neue Moglichkeiten.
Blicken Sie direkt in lhre Prozesse!
Mikrowellen ermdglichen es lhnen, den
gesamten Querschnitt eines Rohres zu
durchleuchten und reprasentative
Messwerte zu erhalten.

Das p-ICC 2.45 compact ist derzeit das einzige
kompakte Gerat seiner Art zur Dichte-
bestimmung und wird von proMtec geliefert.

Die Inline-Konzentrationsmessung berechnet die
Konzentration, die Dichte, den
Trockenmasseanteil oder den Woassergehalt
wassriger Produkte direkt im Prozess selbst.

Das Produkt kann als Flissigkeit, Paste oder
Suspension vorliegen.

An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen
*proMtec is a brahel:of-B2{0)0243-5306-0 | Fax: Erde(Q)ifad3f bliG.del
Fluid.i0 Sensor + GontiiolGo@hhé Co-1HE.de | Velyw.HBe6251R462-0

Das Messgerat wird direkt am Messort angebracht
und ist somit die ideale Komplettldsung fir
individuelle Messpositionen.

Trotz seiner kompakten Bauweise sind alle
elektronischen Komponenten im  Gehause
untergebracht. Dadurch kann proMtec lhnen eine
individuell angepasste und auBerst kostenglinstige
Losung anbieten.

Darlber hinaus bietet proMtec eine breite Palette an
Sensorspezifikationen und findet somit die optimale
Losung fir Ihre spezifischen Anforderungen.

Web: www.pro-m-tec.de

MMO0019 - EN

15.06.2025 TOLI
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Die Mikrowellen-Transmissionsmessung bietet viele Vorteile:

- Die Messungen erfolgen berihrungslos und
das Gerat ist wartungsfrei.

- Es eignet sich sowohl fir die Anwendung an
Rohrleitungen als auch direkt in Behaltern.

- Die Messwerte sind reprasentativ, da der
Querschnitt des Produktstroms erfasst wird.
- Die Prazision ist mit Laboranalysen
vergleichbar.

- Unabhangig von Verschmutzungen oder
Ablagerungen.

Know-how aus einem enormen Anwendungsspektrum ...

 Zuckerindustrie: Ribenzucker, Rohrzucker,
Raffinadezucker, Sirup, diinn- bis dickflissiger
Saft, Kalkmilch

* Lebensmittelverarbeitung: Milchprodukte,
Fruchtsafte, Tomaten, Olivendl, Wein, Kaffee,
Vinasse, Brauereien

* Papierindustrie

* Porenbeton

* Chemische und pharmazeutische Industrie

* Biogas- und Klaranlagen

Das Messprinzip

Die Mikrowellenkonzentrationsmessung basiert auf
dem Prinzip, dass Mikrowellen von freien Transmitter Receiver

Woassermolekilen absorbiert werden. Attenuation

Das Messsignal erfahrt daher im Vergleich zu einem Referenzsignal
eine Phasenverschiebung und eine Amplitudendampfung, d. h. die
Messung korreliert mit dem Wassergehalt des Mediums.

. . o . . Ref
Aus diesen Informationen wird ein Wert fir den Wassergehalt, die elerence Phase

Dichte oder die Trockenmasse berechnet.

signal shift

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen
*proMtec is a brahel:of-B2{0)0243-5306-0 | Fax: Erde(Q)ifad3f bliG.del

Fluid.i0 Sensor + GontilolGodilh & Co-KG.de | Velyw.H8c675 18462-0

An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim Web: www.pro-m-tec.de
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Inline Concentration Control

Datenblatt p - | C C 2.45 compact

Gehause
Montage

Stromversorgung

Display

Mikrowelle

Mikrowellen Kabel

Bedienung
Status Anzeige
Ausgang

Datenschnittstelle

Datenspeicher

Umgebungstemperatur

Temperaturkompensation

Proben Taste

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen - 5
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Aluminium, 1P65, 160 x 160 x 120 mm, 3,1 kg
4 Haltepunkte H x B = 120 x 180 mm fiir 6 mm

24V DC, max. 1000 mA

3,9"-Monochrom-QVGA-LC-Display, 320 x 240 Pixel, beleuchtet. GroBes
Display mit Anzeige des Messergebnisses und Ziehzeiger-.

Analoge Balkendiagramm-Anzeige der Abweichung des Messwerts innerhalb
der definierten Skala.

Extrem stabile Phasen-, Dampfungs- und Pegelmessung mit PLL-Synthesizer,
2,45 GHz, Ubertragungsleistung
10 mW, 10 dBm

2 x N-Stecker fiir Koaxialkabel 50 Ohm, typisch | bis 2 m (max. 3 m)
Folientastatur mit 4 Softkeys, gut strukturierte mehrsprachig
LEDs zur Statusanzeige der Messung und Zugangs-PIN fiir Parameter

4 — 20 mA isolierter Ausgang fir Konzentration, Last max. 500 Ohm

USB 2.0-Schnittstelle fiir Software-Updates, Datenausgabe und Kalibrierung tiber
PC [PROFIBUS PA / ETHERNET / IP / RS-232 / -485 /| CANopen - auf Anfrage]

SD-/SDHC-Kartensteckplatz zum Schreiben/Lesen von Messdaten und Speichern
von Parametersatzen

0 to 50°C
Pt 100 mit Vierdrahtsystem, M|[2-Stecker

zum Speichern von Messdaten, M12-Plug-in

Alternativ zu diesem Konzept steht der p=-ICC 2.45-
Standard zur Verfiigung, der aus drei Komponenten
besteht. Er bietet ein hohes Maf3 an Flexibilitat und

ermoglicht dem Anwender bis zu vier Messungen mit
einem einzigen Controller.
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Applikationsbericht
TS-Gehaltsmessung zur Fuhrung des Kristallisationsprozesses

Der wichtigste Parameter wahrend des Kiristallisations-
prozesses im Kochapparat ist der TS-Gehalt (Brix).

Die kontinuierliche Uberwachung dieses Messwertes im
Kochapparat ist unerlasslich fir das optimale regelmaRige
Kristallwachstum.

Die proMtec-Mikrowellenmessung ermdglicht die prazise
Fihrung des Kiristallisationsprozesses und hat hier weltweit
einen Standard gesetzt.

Die sorgfaltig mit Laborproben kalibrierte Messung erreicht

eine sehr hohe Messgenauigkeit von bis zu +/- 0,1% TS unter
Betriebsbedingungen.

Kristallisationsverlauf mit typischem Anstieg des Trockensubstanzgehaltes.
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Die Messung ist tausendfach erprobt, akzeptiert und wird weltweit fur alle gangigen Kristallisationsverfahren in
diskontinuierlich und kontinuierlich arbeitenden Kochapparaten eingesetzt.

*proMtec is a brand of Fluid.i0 Email: info@fluidio.de
Fluid.i0 Sensor + Control GmbH & Co. KG Tel: +49-6251-8462-0 z
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Applikationsbericht
TS-Gehaltsmessung in Verdampfstation

Der Dunnsaft wird in der mehrstufigen Verdampfanlage auf den gewtinschten maximalen Trockensubstanzgehalt (TS)
eingedickt.

Im Verfahrensabschnitt der Verdampfung ist eine effiziente Warmewirtschaft mit dem Ziel einer Energieeinsparung auch
in der nachfolgenden Kristallisation von hoher wirtschaftlicher Bedeutung.

Fur die Regelung der Verdampfanlage ist die Balance zwischen TS-Gehalt des Dicksaftes und dem Dampfbedarf
entscheidend. Mit der Mikrowellen-Konzentrationsmessung von proMtec wird der TS-Gehalt in jeder Verdampfstufe
prazise erfasst und bildet die Grundlage fur die effiziente Regelung von Saft- und Dampfstrom zur Vermeidung von TS-
Instabilitaten des Dicksaftes.

Durch die langjahrige Erfahrung von proMtec im
Bereich der Zuckerindustrie kann eine Vielzahl von
flexiblen Mdglichkeiten zum Einbau der Messungen
angeboten werden.

Je nach technischer Anforderung und Budget
kénnen  verschiedene Varianten  ausgewahlt
werden.

A A - vormontierte Inline-MeRrohre, versehen mit
B den entsprechenden Einbauflanschen

i B - wie A,
jedoch fiir grof3e Rohrleitungen bis DN400,
wahlweise nur Einschwei3kragen mit
Tauchrohren fur bestehende fixe Leitungen

C - vormontiertes Tauchrohr mit Einbaukragen,
der auf vorhandene Rohrleitung geschweif3t
werden kann

D - Stabsensorenpaar mit EinschweilZmuffen

*proMtec is a brand of Fluid.i0 Email: info@fluidio.de
Fluid.i0 Sensor + Control GmbH & Co. KG Tel: +49-6251-8462-0 z
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Applikationsbericht
TS-Gehaltsmessung von Kalkmilch

Der einzigartige Vorteil der Mikrowellen-Messung liegt in der
direkten Messung im Prozessablauf. Das Verfahren bewertet den
Konzentrationsquerschnitt des Produkts zwischen den Sensoren, somit
wird der reale Prozess reprasentativ und mit einer hohen Genauigkeit
gemessen.

Die Messung eignet sich zur Bestimmung der Vor-Dichte und Dichte der
Kalkmilch nach der Reifung. Die Sensoren werden in der Rohrleitung nach
dem Tank bzw. Klassierer installiert.

Der Messwert wird in Baumé oder kg/L mit einer hohen Genauigkeit
ausgegeben und erlaubt so eine zuverlassige Regelung des Léschwassers.

Die Mikrowellen-Messung fiihrt innerhalb des Prozesses zu einem
gleichméaRigen Ablauf. Nach dem Einbau ist keine zusétzliche Wartung des
Messgeréates erforderlich. Zudem ist die Installation eines Bypasses mit
proMtec Uberflissig geworden und Prozessstorungen durch Verstopfung
einer Bypass-Messung ausgeschlossen.

Kalkmilch in Baumé

Die beruhrungslose Sensorik besteht aus zwei Flachsensoren, die in einer Rohrleitung eingesetzt werden, einem
Temperatursensor zur Kompensation von Temperaturschwankungen sowie der Auswerteeinheit. Die Messung wird
anhand von Laborproben sorgféltig auf das jeweilige Produkt kalibriert und erreicht so eine sehr hohe Genauigkeit.

*proMtec is a brand of Fluid.i0 Email: info@fluidio.de
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Inline Concentration Control

highly concentrated know how

Applikationsbericht
TS-Gehaltsmessung in der Schlammentwasserung

Rubenwéasche

In der Ribenwasche wird der Erdanhang von den Riben mit
Waschwasser abgetrennt. Gro3e Mengen von Wasch- und
Schwemmwasser werden nach mechanischer Schlammabtren-
nung wiederverwendet.

Bei der Abtrennung des Schlamms vom Wasser im Absetz-
becken durch Sedimentation wird der TS-Gehalt am zentralen
Schlammaustritt mit der Mikrowellen-Konzentrationsmessung
zuverlassig permanent tberwacht.

Die proMtec-Messung bietet die Moglichkeit einer Inline-Mes-
sung auch an grof3e Rohrleitungen bis DN400.

Die nahezu verschmutzungsunabhéngigen Sensoren detektie-
ren permanent den TS-Gehalt im Hauptstrom und liefern hier-
mit die wichtigste Kenngrol3e fur die Schlammentwasserung und
-aufbereitung.

\

Labor

Anzeige p-ICC

*proMtec is a brand of Fluid.i0 Email: info@fluidio.de
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Inline Concentration Control

highly concentrated know how

Applikationsbericht

Prozessoptimierung in der Olivendlproduktion

Bei der Olivenolgewinnung wird die Messung zur Optimierung des Phasentrennvorgangs verwendet. Es wird die
Restfeuchte am Ausgang der Batidora, am Ausgang des Dekanters und optional nach der Zentrifuge gemessen. Dies gibt
einen Aufschluss liber die genaue Zusammensetzung des Olivendls.

Die Mikrowellenmessung erfasst den Restfeuchtegehalt direkt in der Rohrleitung und stellt damit eine reprasentative
Messung des Mediums dar. Mit diesem Parameter lasst sich die VWasserzufuhr sowie die Drehzahl des Dekanters bzw.
der Zentrifuge regeln.

Zur Gewinnung des Olivendls wird die Danach erfolgt die erste Im zweiten Trennvorgang wird das Ol
Rohmasse mit Wasser und Talkum in der Phasentrennung im Dekanter, um das in der Zentrifuge herausgefiltert.
Batidora aufbereitet und zerkleinert. Nach Orujo, ein Faserngemisch mit Mithilfe der letzten Messung kann das
der Batidora wird der Gehalt der Restwasser und -fett, herauszulosen. Endprodukt kontrolliert werden.
Trockenmasse gemessen. Gegebenenfalls Die anschlieBende Messung dient dazu,

kann noch Wasser hinzugegeben werden. den Ol-Wasser-Anteil zu messen.

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer StraBe 162 | D-76275 Ettlingen zé
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ighly concentrated know how

Applikationsbericht

TS-Gehaltsmessung von Quark/Frischkase

Der einzigartige Vorteil der Mikrowellen-Messung liegt in der
direkten Messung im Prozessablauf.

Das Verfahren bewertet den Konzentrationsquerschnitt
des Produktes zwischen den Sensoren, somit wird der reale
Prozess reprasentativ und mit einer hohen Genauigkeit
gemessen.

Die Messung wird nach

* dem Separator,

* der Zentrifuge oder

* der Ultra-Filtrationsanlage

in eine Rohrleitung nach der Pumpe eingebaut und misst den
Trockensubstanzgehalt des Quark-Endprodukts zuverldssig und
prézise.

Das Mess-Signal kann so als Ausgangskontrolle oder direkt zur
Steuerung des Separierungsprozesses verwendet werden und
fuhrt dort zu einem gleichmaBigen Ablauf.

Nach Einbau und Kalibrierung der Komponenten ist keine
zusatzliche Wartung der Messung erforderlich. Zudem ist die
Installation eines Bypasses mit proMtec Uberfllssig geworden
und Prozessstorungen durch Verstopfung einer Bypass-
Messung ausgeschlossen.

Die Messung wird anhand
von Laborproben sorgfiltig
auf das jeweilige Produkt
kalibriert.

Lab values (%TS)

Display values p-ICC (%TS)
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I:)h ro Mtec Inline Concentration Control

ighly concentrated know how

Applikationsbericht
TS-Messung in der Stirkeherstellung

Bei der Dichtemessung per Mikrowellen wird Uber die Detektierung des
Wassergehaltes zwischen den Sensoren in der zu messenden Substanz
auf seine Dichte bzw. Konzentration geschlossen.

Die Messung erfolgt im Prozess, also direkt in der Rohrleitung und stellt
damit eine reprasentative Messung des Mediums, das durch diese Leitung
flieBt, dar.

Die Vorteile:

* einsetzbar in Rohrleitung, Bypass und Behalter

* wartungsarm

* funktioniert auch bei verschmutzter Messflache

* keine Verstopfung in der Messzelle

* hohe Reproduzierbarkeit der Messergebnisse

* hohe Messgenauigkeit, vergleichbar einer Coriolis-Messung

Bei der Einrichtung der Messung wird das Gerdt anhand von
Laborproben sorgfaltig auf das jeweilige Produkt kalibriert.

p-1CC 2.45 compact

mit Inline-Messrohr

Ein-Kanal-System fur die Platzierung nahe der
Messstelle.

Alternativ steht ein Vier-Kanal-System zur
Verfligung mit je einem Zwischenmodul pro
Messstelle.

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen
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I:)h ro Mtec Inline Concentration Control
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Applikationsbericht
TS-Gehalts-Messung in der
Porenbetonherstellung

Die Messung des TS-Gehalts stellt eine wichtige
KenngroBe beim  Dosieren der Rohstoffe  zur
Sandschlamm-Aufbereitung sowie der Wiederverwendung
des Ruckgutschlamms dar.

Eine exakte Messung der Dichte erlaubt hier eine sehr
prazise Wasserzugabe und tragt somit zur optimalen
Porenbildung bei. Der einzigartige Vorteil der Mikrowellen-
Messung liegt in der direkten Messung im Prozessablauf.
Das Verfahren bewertet den Konzentrationsquerschnitt
des Produkts zwischen den Sensoren, somit wird der reale
Prozess reprasentativ gemessen.

Die Mikrowellensensorik sowie der Temperaturfihler sind
wartungsfrei verschmutzungsunabhdngig, und
abrasionsgeschitzt, dh. nach dem Einbau der
Mikrowellen-Sensoren  und des Pt100 in das
Rohrleitungsstiick ist keine zusdtzliche Wartung des
Messgerites erforderlich. Zudem ist die Installation eines
Bypasses mit proMtec Uberflissig geworden und
Prozessstorungen durch Verstopfung einer Bypass-
Messung ausgeschlossen.

Sand slurry

Die berthrungslose Sensorik besteht standardmaBig aus
zwei Flachsensoren, die in einer Rohrleitung eingesetzt
werden, einem  Mikrowellenmodul sowie der
Auswerteeinheit. Und das Compactgerdt hat alle
Komponenten in einem Koérper: Modul, Verstarker,
Transponder, Datenspeicher usw.

Die Messung wird anhand von Laborproben sorgfiltig
auf das jeweilige Produkt kalibriert und erreicht so eine
sehr hohe Genauigkeit

Labor (kg/L)

measuring values p-1CC

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen
*proMtec is a brand .of-AR{@)0243-5306-0 | Fax:Er#HI{OnTQE@X 16800 dE!

Fluid.i0 Sensor + ContioliGmihb Go-#6.de | Telvw.$362518462-0

An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim Web: www.pro-m-tec.de

15.06.2025 TOLI

MMO0019 - EN



I:)h ro Mtec Inline Concentration Control

ighly concentrated know how

Applikationsbericht

TS-Messung fiir Klarschlamm und Biogasanlagen

Bereits vor dem eigentlichen Fermentations-
vorgang ist es wichtig, im Aufbereitungsbecken die
optimale Zusammensetzung zu schaffen. Nur so
kann die benotigte Konzentration und damit ein
optimaler Fermentationsprozess erreicht werden.
Hierflr eignet sich die Konzentrationsmessung mit
dem Mikrowellen-Transmissionsverfahren.

Messung:

Die Mikrowellen-Messung erfasst den
Wassergehalt in einem beliebigen Medium und
lasst damit auf die Dichte bzw. Konzentration (TS,
%, kg/L, etc.) schlieBen. Die Messung erfolgt direkt
in der Rohrleitung und stellt damit eine
reprasentative Messung des Mediums dar, das
durch die Leitung flief3t.

Prozess:

Im Aufbereitungsbecken wird das Substrat
gesammelt und eine geeignete Konzentration
bereitgestellt. Uber einen Zulauf wird das Substrat
in den Fermenter befordert, in dem es zum
Garungsprozess und schlieBlich zur Gewinnung von
Biogas kommt.

Die Vorteile:

An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen
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* produktberihrungslose Echtzeitmessung

* kein Bypass erforderlich

* hohe Reproduzierbarkeit

* wartungsfrei und verschmutzungsunabhangig
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I I Inline Concentration Control

highly concentrated know how

Applikationsbericht:

TS-Messung nach Disperger

Der Vorteil der Mikrowellen-Messung liegt
in der direkten Messung im Prozessablauf.

Das Verfahren bewertet den Konzen-
trationsverlauf des Produktes zwischen den
Sensoren, somit wird der reale Prozess
reprasentativ. und mit einer hohen
Genauigkeit gemessen.

Die Messung des TS-Gehalts stellt eine wichtige
KenngréBe zum Ermitteln der Stoffdichte
beim Eindicker sowie auch nach dem
Disperger und zum Refiner dar.

Eine exakte Messung der Dichte erlaubt hier eine sehr prazise
Wasserzugabe und erreicht dabei eine Messgenauigkeit von bis
zu +/- 0,2%-TS direkt in der Hauptrohrleitung.

Die Mikrowellensensorik ist verschleiBfrei, d.h. nach dem
Einbau der Mikrowellensensoren in das Rohrleitungsstiick ist
keine zusatzliche Wartung des Messgerites erforderlich.
Zudem ist die Installation eines Bypasses mit proMtec
uberflissig geworden und Prozessstérungen durch Verstopfung
einer Bypass-Messung ausgeschlossen.

Die  berlhrungslose  Sensorik  besteht
standardmaBig aus zwei Flachsensoren, die
in einer Rohrleitung eingesetzt werden,
einem  Mikrowellenmodul  sowie  der
Auswerteeinheit.

Zudem  besitzt die  Messung  eine
Temperaturkompensation ~ fur  die ein
spezieller Temperaturfihler eingesetzt wird.

oncentration labour values [TS-%]

Die Messung wird anhand von Laborproben
sorgfdltig auf das jeweilige Produkt kalibriert
und erreicht so eine sehr hohe Genauigkeit.

proMtec measuring value [TS-%]
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I:)h ro Mtec Inline Concentration Control

ighly concentrated know how

Applikationsbericht: REA

Dichtemessung in Rauchgasentschwefelungsanlage

Bei der Dichtemessung per Mikrowellen wird tber die Detektierung
des Wassergehaltes zwischen den Sensoren in der zu messenden
Substanz auf seine Dichte bzw. Konzentration geschlossen.

Die Messung erfolgt im Prozess, also direkt in der Rohrleitung und
stellt damit eine reprasentative Messung des Mediums, das durch
diese Leitung flieBt, dar.

Die Vorteile:

* einsetzbar in Rohrleitung, Bypass und Behalter

* wartungsarm

* funktioniert auch bei verschmutzter Messflache

* keine Verstopfung in der Messzelle

* hohe Reproduzierbarkeit der Messergebnisse

* hohe Messgenauigkeit, vergleichbar einer Coriolis-Messung
* keine gesundheitsgefahrdende Strahlung wie z.B. bei
Radiometrie

Bei der Einrichtung der Messung wird das Gerat anhand von
Laborproben sorgfiltig auf das jeweilige Produkt kalibriert.

HM-1CC 2.45 compact mit Inline-Messrohr

Ein-Kanal-System fiir die Platzierung nahe der
Messstelle.

Alternativ steht ein Vier-Kanal-System zur Verfligung
mit je einem Zwischenmodul pro Messstelle.

Absorber Process in Power Plant - Trend
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M-ICC 2.45 COMPACT
Natronlauge NaOH

Labor - Konzentration [%)]

* Messwerte
—Trend

M-ICC 2.45 COMPACT
Weizenstarke

S
s R2=0,9970
©
£
(0]
N
c
o
X
5
o)
[]
—

* Messwerte

—Trend

p-komp [°]

*proMtec is a brand of Fluid.i0 Email: info@fluidio.de =
Fluid.iO Sensor + Control GmbH & Co. KG Tel: +49-6251-8462-0 E

An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim Web: www.pro-m-tec.de



Ph ro Mtec Beispielmessungen
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Zuckerlésung
Messbereich total
0 - 90 Brix

Dicksaft aus Verdampfer
70 - 76 Brix
in Rohrleitung DN150

Brix ( Lab)

40 90 140 190
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ITC 880

Inline Turbidity Control
Tribungsmessung
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Trubungsmessung ITC 880

ITC erfal3t die Tribung einer Flussigkeit zuverlassig und prazise.

Die Messung erfolgt inline direkt im Flussigkeitsstrom und zeigt damit unmittelbar die Tribung im ppm-
Bereich oder daraus abgeleitet eine Feststoffkonzentration in g/I.

Die Messung erfolgt mit nahinfrarotem Licht (NIR) einer LED mit einer Wellenlange von 880 nm im
Durchlichtverfahren (Transmission).

Aufgrund der gewahlten hoheren Wellenlange von NIR im Vergleich zum sichtbaren Licht (VIS) erfa3t ITC
die Feststoffkonzentration zuverlassig unabhangig von der Farbe des zu messenden Mediums.

ITC ist als Einschraubsensor mit Gewinde G 2" ausgefiihrt. Die produktberihrenden Saphir-
Einstrahlfenster sind extrem widerstandfahig gegenuber aggressiven bzw. abrasiven Medien.

Durch unterschiedliche Messweglangen OPL (optische Pfadlangen) wird die ideale Anpassung an den
gewinschten Messbereich und die erzielbare Auflosung sichergestellt.




Anwendungsbeispiele

ITC 880
Powdered Coffee




Inline Turbidity Control

highly concentrated know how

ITC 880-A05 ITC 880-Al0 ITC 880-A20

-

alternativ stehen fiir den
Prozessanschluss auch

- eine Kugelmuffe oder

- ein Variventflansch

zur Verfiligung
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us-1CC 1500
, TOF*
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us-1ICC 1500
ys TOF
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Inline-Konzentrationskontrolle
zur Messung eines Brix-Bereichs von 0 bis 99 %

fiir jeden Rohrdurchmesser
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OMC 2500

OMC 2500 ermittelt online zuverlassig und prazise
Feuchtigkeit =~ oder  Trockenmasse von  Schittgut,
Suspensionen oder pastosen Materialien.

Die Messung erfolgt beruhrungsfrei mit nahinfrarotem Licht
(NIR). Aufgrund der wesentlich hoheren Wellenlange von
NIR im Vergleich zum sichtbaren Licht (VIS) gibt es eine
groBere Eindringtiefe in das Messgut unabhangig von dessen
Farbe.

OMC reagiert weitgehend unempfindlich gegenuber
Unebenheiten des zu messenden Materials wie PartikelgroBe
und Materialhohenschwankung.

Die Verwendung einer gut geeigneten Wellenlange des NIR-Lichts gewahrleistet ein prazises Messen
unter schwierigen industriellen Prozessbedingungen — auch in staubigen oder dampfbelasteten
Umgebungen nahezu unabhangig von Temperatur und Tageslicht.

NIR
Nahinfrarot
780 nm - 2500 nm (2,5 um)

*proMtec is a brand of Fluid.i0 Email: info@fluidio.de
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material

detektor

transmission

reference beam

/

filter wheel

N

measuring beam

lamp

reflection

absorption

Funktionsprinzip

Zur Bestimmung der Feuchte wird das zu
messende Material mit genauestens gefiltertem
NIRLicht spezifischer Wellenlange bestrahlt.

Im Messmaterial enthaltene Wassermolekiile
absorbieren NIR-Licht im Bereich von [.100
bis 2450 nm. Das nicht absorbierte
durchstrahlende (Transmission) und
ruckgestreute Restlicht (Reflektion) ist ein
direktes MaB fur den absoluten Feuchte- bzw.
Trockenmassegehalt des Materials.

OMC 2500 nutzt den Vorteil der NIR-
Reflektion und kann damit sehr effektiv an

nahezu beliebigen feuchten
Materialoberflachen aus der Tiefe
beruhrungslos einen reprasentativen

zuverlassigen Messeffekt gewinnen.

Durch die Bewertung eines gerateintern
prazise gefilterten NIR-Referenzstrahls aus
der gleichen Lichtquelle des NIR-Messstrahls
wird eine hochstmogliche Stabilitat und
Driftfreiheit uUber eine lange Betriebsdauer
gewahrleistet.

Zur Kalibrierung des Gerates werden die
referenzierten NIR-Reflektionsmesswerte
des zu bestimmenden Materials bekannter
Feuchte erfasst. Mehrere Kalibrier-
Datenpunkte werden mit einer gerateinternen
Fit-Kurve interpoliert und als finale
Kalibrierkurve materialspezifisch hinterlegt.




Anwendungsbeispiele

OMC 2500
Trockener Zucker

OMC 2500 OMC 2500
DRY SUGAR PRESSED PULP

OMC 2500 OMC 2500
SAND SINTER




I I Technische Daten

highly concentrated know how

Der OMC 2500 arbeitet mit monochromatischem Licht im NIR-Bereich.

Der Messabstand zum Material sollte zwischen 150 mm und 350 mm liegen.

* | 6-bit Datenauflosung

« digitale Rauschfilterung

* vorprogrammierte Algorithmen und Kalibrierungen
* Verwaltungs- Konfigurationssoftware kompatibel mit Betriebssystemen fur PC oder Mac
* integrierter Verschmutzungsmelder fur das Messfenster

* Gehause nach NEMA4/ IP65

* Eingangsspannung: 80 - 260 V AC (50 Hz/60 Hz), 24 V DC

Schnittstellen zur Einbindung an die Prozessiiberwachung:
Standard Ausgang: Optionale Schnittstellen:
RS232/485 Devicenet
Ethernet TCP/IP Profibus
Ethernet UDP Profinet
3 analog outputs 4-20mA Ethernet/IP

Modbus

measuring distance
to the material
150 to 350 mm

mounting clamps for
mounting pipe 1 (33,3 mm)

Subject to technical changes
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Controller OMC 200 Feuchtigkeitssensor - planar
Gehduse Aluminium Wandgehause, robust, Sensor option ULM fir Feuchte ca. 0,1-0,5 %
IP 65 LOM fiir Feuchteca. 1-30%
Dimensionen: 160 x 160 x 120 mm, ca. 3 kg HIM fiir Feuchte ca. 30-70%
Montage 4 Haltepunkte; Hx W = 120 x 180 fir @ 6 Optimized for ~ NT fir ca. 5-40°C
Stromversorgung 24 V DC, max. 1000mA temp. range HT fir ca. 20-85°C
Messbereich  Feuchtigkeit oder trockene Substanz material ﬁcE) ;g?/lmics
o e Lor ess-
0,000 - 100,000 % frei skalierbar oberfliche TE PTFE
Anzeige Monochromes QVGA-LC-Display, 320 x 240 Pixel, - -
beleuchtet, groBBes Display mit Messergebnisanzeige und Gehiuase Stainless steel 1.4307, ca. | kg
Schiebezeiger sowie analoger Balkendiagrammanzeige der 2116 mm x 53 mm, IP67
Abweichung des Messwerts innerh. des definierten Bereichs Montage 4-Loch-Halterung
Bedienung Folientastatur mit 4 Softkeys, gut strukturiert 4 x M6 mit Bolzenkreis ¢100
mehrsprachig Mess- 286 mm x 10 mm
Status Anzeige  LEDs zur Statusanzeige der Messung und Zugangs-PIN oberfliche Druckbelastung max. 6 bar
fir Parameter Verbindungs- geschirmtes Kabel,
Ausgang 4-20 mA, isolierter Ausgang gegen Feuchtigkeit, kabel 4x0,5 oder 0,75 mm?, max 500 m
Last max. 500 O Prozess - -10°C bis 90°C Flachenkompensation, integrierter
Daten USB 2.0-Schnittstelle fiir Messdaten und Parameter- temperatur Temperatursensor, Anzeige im Regler

Schnittstelle einstellung/Kalibrierung/Softwareaktualisierung tiber PC

Daten Speicher  fiir maximal 30 Kalibrierdatensitze
SD-/SDHC-Kartensteckplatz zum Schreiben/Lesen von
Messdaten und Speichern von Kalibrierdatensatzen

Signal Eingange RS 485-Feuchtesensor mit M12-Stecker. Zusitzlicher
Pt100-Temperatursensor (4-Leiter) mit M12-Stecker.

Umgebungs- 0 bis 50 °C
temperatur
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Genaueste Messergebnisse reduzieren Transportmasse von Schlamm-Wasser-Gemisch
im Klarwerk Gaggenau um 20 Prozent

Aufgrund der bestehenden Messanlage waren die notwendigen Dimensionen und Rohrleitungen bereits vorhanden.
Die Messsonde wurde dann Uber einen zwischengeschraubten Flansch direkt am Abzug des Vorklarbeckens angebracht.
Die Auswerteeinheit p-ICC 2.45 COMPACT (re. Bild, hinten) ist Gber zwei Mikrowellenkabel mit den eingebauten
Sonden im Messrohr (re. Bild, vorne) verbunden.

Klarschlammavufbereitung

Durchschnittlich verbraucht jeder Einwohner taglich etwa 126 Liter Frischwasser im Haushalt. Die
Abwasserreinigung erfolgt in den jeweiligen Klaranlagen der Stadt oder Gemeinde. Im Grup-
penklarwerk Gaggenau wird das Schmutzwasser von rund 30.000 Einwohnern aufbereitet. Das
Klarwerk setzt nun seit zwei Jahren direkt am Abzug des Vorklérbeckens eine Messsonde des
Mikrowellenmessexperten proMtec Theisen GmbH ein, die exakte Messergebnisse im Hinblick auf
die Dichte und die Konzentration des Schmutzwassers ermaglicht. Die Masse des zu transportie-
renden Schlamm-Wasser-Gemisches konnte dabei um gut 20 Prozent reduziert werden, was fir
das Klérwerk eine enorme Effizienzsteigerung bedeutet.

Bevor wir die Messsonde
von proMtec im Einsatz
hatten, haben wir die Dich-
te und die Konzentration
der eingesetzten Materialien
optisch gemessen®, berich-

tet Uwe Veith, Kldrmeister
der Kldranlage Gaggenau,
die zum Abwasserverband
Murg gehort. Mit Hilfe des
optischen ~ Messverfahrens
kann der geloste Sauerstoff

*proMtec is a brand of Fluid.i0
Fluid.iO Sensor + Control GmbH & Co. KG
An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim

im Wasser bestimmt wer-
den. Die Technologie beruht
dabei auf gepulstem blauen
Licht, das lange Standzeiten,
einen minimalen Wartungs-
aufwand und vor allem hohe

Email: info@fluidio.de
Tel: +49-6251-8462-0
Web: www.pro-m-tec.de

Prézision ermdglicht. ,,Wir
mussten das Verfahren je-
doch zu oft eichen, als dass
es uns langfristig von gro-
Bem Nutzen gewesen wire®,
erkldrt Veith. Der fetthaltige

Fotos: Gruppenklarwerk Gaggenau




highly concentrated know how

Schlamm erschwert zudem
eine optische Messung deut-
lich. Da das Vorklarbecken
lediglich mit einer gerin-
gen Geschwindigkeit durch-
stromt wird, kann sich be-
reits hier Schlamm mit einem
hohen spezifischen Gewicht
absetzen. Der abgesetzte
Schlamm ist jedoch pumpfi-
hig und wird zusammen mit
dem Fett aus dem Fettfang
der weiteren Schlammbe-
handlung zugefiihrt.

p-ICC 2.45 COMPACT
am Abzug des
Vorklérbeckens
installiert

Auf der Suche nach einer bes-
seren und préziseren Losung
ist der Kldrmeister schlief3-
lich im Internet auf die Mik-
rowellentransmissionsmess-
technik der proMtec Theisen
GmbH gestolen, mit deren
Hilfe der Schlammtransport
optimiert werden kann. Aus-
schlaggebend war neben dem
geeigneten Produkt auch die
Nihe der Firma mit Sitz in
Ettlingen. Seit zwei Jahren ist
nun direkt am Abzug des Vor-
klarbeckens zur Messung der
Dichte des Primarschlamms
das  Mikrowellenmessgerét
p-ICC 2.45 Compact ange-
bracht. Das Gerit ist als Ein-
kanal-Messsystem  speziell

fiir Einzelanwendungen kon-
zipiert. Es wird direkt an den
Leitungen angebracht und
misst dort inline das jeweilige
Medium.

Um ein genaues Messer-
gebnis zu gewihrleisten, wird
ein  Mikrowellenoszillator,
der elektromagnetische Wel-
len mit einer Frequenz von
2,45 GHz erzeugt, verwen-
det. Dieses Signal wird tiber
einen Sensor in der Rohrlei-
tung durch den Kldrschlamm
gefithrt. Da die Mikrowelle
von den im Schlamm einge-
lagerten, freien Wassermo-
lekiilen absorbiert wird, ver-
ringert sich zum einen ihre
Ausbreitungsgeschwindig-
keit, und zum anderen wird
sie proportional zum Was-
sergehalt geddmpft. Mikro-
wellen-Phasenverschiebung
und Ddmpfung werden ge-
messen, bewertet und daraus
die  Feststoffkonzentration
berechnet, sobald die Mik-
rowelle den Empfangssensor
auf der gegeniiberliegenden
Seite der Messgeometrie er-
reicht hat. ,,Die Mikrowel-
le reagiert sehr sensitiv auf
den Wassergehalt des zu er-
fassenden Schlamms, wo-
durch eine exakte Erfassung
der Trockenmasse des Me-
diums moglich wird®, erldu-
tert Karl-Heinz Theisen, Ge-

‘

schiftsfithrer der

proMtec  Thei-
sen GmbH, die
Vorteile  dieser

Messung. Gera-

de bei der Klir-
schlammaufbe-

reitung spielt

Wasser eine er-

hebliche Rolle.

Da die Mikro-

wellen durch das

hohe dielektrische Verhal-
ten von Wasser stark ab-
sorbiert werden, kann die
Trockenmasse des Mediums
— unabhingig von mechani-
scher Verschmutzung, opti-
scher Durchldssigkeit und
Partikelgrofen der eingebet-
teten Trockenmassenanteile
— exakt erfasst werden.

Einbav innerhalb
zweier Flansche
erméglicht schnellen
Aushav zur
Reinigung

,,.Die Messeinheit besteht aus
Serienkomponenten ~ bezie-
hungsweise -bausteinen, die
zusammen mit dem an die
Gegebenheiten  angepassten
Rohrleitungsabschnitt ~ eine
auf den Kunden zugeschnit-
tene Losung ergeben®, berich-
tet Theisen. Zur Auslegung
eines Messsystems muss der
Anwender nur Angaben zur

Grafik: Gruppenklédrwerk Gaggenau

Die Kurve zeigt
das Verhalinis
von Feststoff-Ab-
lauf (TS), MID-Ein-
dicker in Kubik-
meter und dem
Druck der Primér-
pumpe (bar).
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Der p-ICC 2.45 COMPACT

ist als Einkanal-Messsystem
speziell fir Einzelanwen-
dungen konzipiert worden.
Es wird direkt neben der
Messstelle angebracht und
misst dort inline das jeweili-
ge Medium.

Rohrleitungsdimension, zum
Produkt, zur Temperatur, dem
gewiinschten Messbereich
und der gewiinschten Mess-
genauigkeit mitteilen. Da in
Gaggenau bereits eine beste-
hende Anlage mit funktionie-
renden Rohrleitungen und An-
schliissen vorhanden war, dau-
erte die Installation der Mess-
einheit nur zwei Stunden.
Der Einbau erfolgte tiber eine
Flanschverbindung, so dass
die Fettablagerungen jederzeit
problemlos bei einem Ausbau
entfernt werden konnen.

L Uber ein halbes Jahr ha-
ben wir die Sonde in einem
Test laufen lassen®, so Veith.
,Die Ergebnisse haben uns
sofort tiberzeugt: Es ist we-
sentlich weniger Abgleich
nétig als vorher, so dass keine
Vergleichsmessungen — mehr
durchgefiihrt werden miissen.
Zudem ldsst sich die Sonde
leicht ausschrauben und rei-
nigen, was bei uns aufgrund
der Fettablagerungen regel-
mifBig noétig ist.“ proMtec
wiirde sogar eine selbstreini-
gende Sonde anbieten, die in
Gaggenau jedoch nicht ein-
gebaut wurde, weil der Aus-

Foto: proMtec Theisen GmbH
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bau zur Reinigung einfach
ausgefiihrt werden kann. Der
grofte Vorteil fiir das Klir-
werk besteht jedoch darin,
dass nun 20 Prozent weni-
ger  Schlamm-Wasser-Ge-
misch in das zehn Kilometer
entfernte Klidrbecken nach
Rastatt transportiert werden
muss, wo der Schlamm bei-
der Kliarwerke gemeinsam
weiterbehandelt wird. ,,Wenn
die TS-Sonde richtig funktio-
niert, wird kaum Wasser, son-
dern hauptséchlich Schlamm
auf den Lkws transportiert.
Das bedeutet flir uns: weni-

roMtec

ighly concentrated know how

ger und dafiir produktivere
Fahrten auf der Strafe®, re-
siimiert Veith. Das von seiner
Schmutzfracht befreite Was-
ser konnte bereits vorher in
die Murg abgeleitet werden.

INFORMATION:
proMtec Theisen GmbH
Pforzheimer Strafie 162
D-7627S Ettlingen

Tel.: +49/7243/53 060
Fax: +49/7243/53 06-11

info@pro-m-tec.de
www.pro-m-tec.de

*proMtec is a brand of Fluid.i0
Fluid.iO Sensor + Control GmbH & Co. KG
An der Hartbriicke 6 | D - 64625 Bensheim

DAS UNTERNEHMEN

Im Jahr 1996 griindete Karl-Heinz Theisen die proMtec
Theisen GmbH, die seitdem industrielle Messtechnik zur
Bestimmung der Dichte und Konzentration von Fliissig-
keiten auf Basis des Mikrowellen-Durchstrahlungsver-
fahrens anbietet. Die Messgeriite ermoglichen die Inli-
ne-Messung unter realen Produktionsbedingungen. Das
Unternehmen hat in 60 Lindern weltweit rund 6.000
Gerite installiert. Dank der Pionierarbeit von proMtec
ist die Mikrowellenmesstechnik heute international eta-
bliert. Im Hauptsitz des Unternehmens in Ettlingen sind
10 Mitarbeiter beschiftigt.

Email: info@fluidio.de
Tel: +49-6251-8462-0 :
Web: www.pro-m-tec.de E
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| Brix | Inline-Messmethode | Mikrowellenmesstechnik | Prozessmessungen | Zuckerindustrie |

Fiir die Zuckerindustrie sind exakte Prozessmessungen
unerldsslich.  Fihrender Anbieter im Bereich der
industriellen Dichte- und Konzentrationsmessung ist die
proMtec Theisen GmbH, die im Februar dieses Jahres
bereits den zweiten runden Geburtstag feierte: Als alleini-
ger Gesellschafter griindete Karl-Heinz Theisen im Februar
1996 das in Ettlingen ansdssige Unternehmen. Mit der
bertihrungslosen Inline-Messmethode setzt das Unter-
nehmen einen Standard auf dem Weltmarkt und hat bereits
liber 6.000 Messgerdte in mehr als 60 Lidndern
weltweit installiert.

Gerade die Zuckerindustrie im Bereich Riibenzucker-
fabriken, Rohrmiihlen und Rohzuckerraffinerien sowie
Derivate — wie etwa Fliissigzuckeranlagen, Bioethanol-
Herstellung oder Behandlung von Vinasse — profitiert von
den exakten Dichte- und Konzentrationsmessungen, die
das Verfahren ermdglicht. Die direkte Messung erfolgt
hauptsdchlich tiber das Mikrowellen-Durchstrahlungs-
verfahren, mithilfe dessen sich die Konzentration und

Unter optimalen Bedingungen kénnen — etwa mit der Auswerteeinheit
p-ICC 2.45 compact — Messabweichungen von bis zu +/- 0,05 Prozent
des Feststoffanteils festgestellt werden. Das entspricht Laborqualitdt.

© Alle Fotos proMtec Theisen GmbH

*proMtec is a brand of Fluid.i0
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Dichte von Fliissigkeiten bestimmen lassen. Durch einen
totraumfreien Anschluss der Sensorik an den Prozess
konnen diese wichtigen Werte beriihrungslos erfasst
werden. ,,Das Messsystem ist somit prddestiniert fir
Applikationen in der Lebensmittelindustrie, die die
hochsten Anforderungen an die Reinigungs- und Hygiene-
fahigkeit stellen®, erkldrt Karl-Heinz Theisen, Geschéfts-
fihrer von proMtec. Um ein genaues Messergebnis zu
gewdhrleisten, erfolgen die Mikrowellenmessungen
permanent, unter den immer gleichen Bedingungen und
inline, also wahrend des Produktionsprozesses, wodurch
sowohl die Konzentration als auch der Brix-Gehalt in allen
Stufen der Zuckerherstellung kontinuierlich tberpriift
werden kdnnen.

In Riibenzuckerfabriken werden die proMtec-Messgerdte in
verschiedenen Bereichen vom Vorderbetrieb fiir die
Erdschlammentwdsserung bis zum Endbetrieb fiir die
Zuckerentstaubung und Melasseverarbeitung eingesetzt.
Darunter fallen unter anderem Kalkmilch, Rohsaft,

Die robuste Sensorik des Messgeriits (iberwacht kontinuierlich den
gesamten Prozess. Hier sind verschiedene Sensorausfiihrungen
zusammen mit der Auswerteeinheit j1-1CC 2.45 standard dargestellt

Email: info@fluidio.de
Tel: +49-6251-8462-0 :
Web: www.pro-m-tec.de
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Eine Anpassung an die jeweiligen Anforderungen vor Ort ist dank der
modularen Bauweise der Messsysteme jederzeit moglich: Die
verschiedenen Sensorausfiihrungen werden je nach Bedarf sowohl in
vorgefertigte Rohrstiicke eingebaut als auch in verschiedenen Varianten
fiir den Einbau in einen Kochapparat geliefert.

Schlammesaft, Dickschlammsaft, Diinnsaft, Dicksaft und die

Zuckerauflosung. ,Ungenaue Messwerte fiithren nicht nur

in der Zuckerindustrie hdufig zu Qualitats- und Ertrags-

minderungen oder gar kompletten Fehlchargen®, so

Theisen. Eine Anpassung an die jeweiligen Anforderungen

vor Ort ist dank der modularen Bauweise der Messsysteme

jederzeit moglich: Die Sensoren werden je nach Bedarf

sowohl in vorgefertigte Rohrstiicke eingebaut als auch in

verschiedenen Varianten fiir den Einbau in einen

Kochapparat geliefert.
Bei der Herstellung der Gerdte von proMtec werden
ausschliefilich Komponenten verbaut, die den hohen
Anforderungen und Vorstellungen der Unternehmens-
philosophie geniigen, sodass sich die Anlagen vor allem
durch ihre Prdzision und den hohen Qualitdtsstandard
auszeichnen. Besonders interessant fiir die verschiedenen
Industrien ist die Tatsache, dass die Messsysteme auch
unter den hartesten Bedingungen funktionieren, da nur
hochwertige Materialien verwendet werden und proMtec
zudem auf jahrelanges Know-how zuriickgreifen kann.

Gerade die Zuckerindustrie im Bereich Riibenzuckerfabriken,

Rohrmiihlen und Rohzuckerraffinerien sowie Derivate — wie etwa i
Fliissigzuckeranlagen, Bioethanol-Herstellung oder Behandlung von proMtec Theisen GmbH
Vinasse — profitiert von den exakten Dichte- und Konzentrations- www.pro-m-tec.de
messungen, die das Verfahren ermdglicht. Ritbenschlammmessungen

konnen etwa mit einem DN300-Inlinemessrohr durchgefiihrt werden.
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Technisches Training - Kalibrierung und Einrichtung
Mikrowellen-Konzentrations-Messung

Inhalt:

* Prinzip der Mikrowellenmessung

e System-Komponenten
Auswerteeinheit, Sensoren, Kabel

* Installationsanforderungen

* Bedienung der Gerite:
Bedienungsoberflache,
Software-Update, Reset,
PC-Remote-Bedienung

* Parametereinrichtung:
Betriebsart und Messbereich,
HF-Verstarkung,
Temperaturkompensation,
Startkoeffizienten, Referenzpunkt

Dauer: 2Tage » Kalibrierung:

Ort: beim Kunden vor Ort oder Probenahme, Berechnung der Koeffizienten,
bei proMtec in Ettlingen Konfiguration speichern, Datenerfassung liber

Preis:  auf Anfrage USB,Verwendung der SD-Karte

Kontakt: info@pro-m-tec.de

proMtec Theisen GmbH | Pforzheimer Straf3e 162 | D-76275 Ettlingen
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Uber uns

* Gegriundet 1996 — fast 30 Jahre erfolgreiche Tatigkeit

* Entwicklung, Produktion und Vertrieb von Messinstrumenten fiir die industrielle Prozesssteuerung
* Firmenzentrale in Bensheim, Deutschland, mit 4 weiteren Standorten in ganz Deutschland

*  Weltweites Vertriebsnetz

Eine brillante Idee wurde zu einem Produkt, das einen Mehrwert schafft.

proMtec vereint Kompetenz und Erfahrung aus 22 Jahren intensiver Tatigkeit in der Branche mit Expertise
und Erfahrung aus Uber 25 Jahren intensivem Industriebetrieb — unter anspruchsvollen Prozessbedingungen
weltweit — auf allen Kontinenten bis heute in Gber 60 Landern.

Die Unternehmensleitung verflgt tber einen Hintergrund in Maschinenbau und Elektrotechnik sowie tber
mehr als 30 Jahre Erfahrung in der industriellen Messtechnik — weltweit in den wichtigsten Rohstoffindustrien:
Lebensmittel, Chemie, Bergbau, Abwasserbehandlung, Papierindustrie, Materialindustrie und insbesondere
Zuckerindustrie.

Seit der Unternehmensgriindung wird das Know-how des Teams kontinuierlich durch Schulungen und
operative Weiterentwicklung gefordert. Unsere Basis und Kernkompetenz liegt in unserem fundierten
Wissen Uber die ,,Online-Messung von Dichte, Konzentration und Feuchtigkeit von Produktmaterialien unter
realen Industriebedingungen — idealerweise beriihrungslos®.
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